TECHKO® ModularDC -
modutowa budowa obiektow
typu data center

W 2020 roku okoto 10% wszystkich danych byto tworzonych i przetwarzanych poza
duzymi centrami danych lub rozwigzaniami zwigzanymi z tak zwana chmura publiczna.
Prognozy firmy Gartner wskazuja na szybki wzrost tej liczby. Firma ta przewiduje, ze

wskaznik ten wzrosnie do poziomu 75% w 2025 roku.

W rezultacie tych zmian rynek tak zwanych brzegowych centrow danych,
przetwarzajacych dane ,blisko” klienta (ang. edge computing), ma osiggnac skumulowany
roczny wskaznik wzrostu (CAGR, ang. compound annual growth rate) na poziomie 21,4%,
zwiekszajac sie z wartosci 7,2 mld USD w 2021 roku do 19,1 mld USD do 2026 roku.

Oznacza to wzrost 0 165% w ciggu zaledwie szesciu lat.



Wychodzac naprzeciw zmianom zachodzacym w strukturze obiektow typu data center i
wymaganiom technicznym stawianym przez wdrazanie nowych technologii ICT takich jak:

rozwigzania chmurowe (ang. cloud computing),

e sieci telekomunikacyjne pracujgce w standardzie 5G,
e sztucznainteligencja (Al, ang. artificial intelligence),
e Internetrzeczy (loT, ang. Internet of Things),

e uczenie maszynowe (ML, ang. machine learning).

ktore sg motorem zmian zwigzanych z tak dynamicznym rozwojem brzegowego
przetwarzania danych, firma TECHKO® wprowadza w 2023 roku na polski rynek
rozwigzanie TECHKO® ModularDC.

TECHKO® ModularDC to uzupetnienie oferty w segmencie obiektow typu data center.
Tego typu obiekty wykonywane byty dotychczas na polskim rynku gtéwnie w tradycyjnej
technologii budowlanej lub rzadziej kontenerowej (czesto mylnie okreSlanej w mediach
jako modutowej). Taka sytuacja wigzata sie z trudnym wyborem pomiedzy jakoscig i
funkcjonalnoscia oferowang przez rozwigzania tradycyjne a krotkim terminem realizacji

inwestycji charakteryzujgcym rozwigzania kontenerowe.

TECHKO® ModularDC to propozycja dla firm, ktore chcg zbudowac nowy obiekt typu data
center, zaspakajajac swoje potrzeby informatyczne w tym zakresie, lub chcg Swiadczyc

ustugi komercyjne zwigzane z:

o kolokacjg systemow,
e przechowywaniem danych,
e ustugami (np. saas, paas, iaas itp.) Swiadczonymi w tzw. ,chmurze”,

e brzegowym przetwarzaniem danych,

i potrzebuja obiektu wybudowanego w krotkim czasie, w sensownym budzecie i ,blisko”

klienta.

TECHKO® ModularDC to rowniez propozycja dla firm, ktore potrzebuja zmodyfikowac

swoje dotychczasowe rozwigzania:

« informatyczne — na przyktad ze wzgledow ekonomicznych, strategicznych nie chca
migrowac swoich aplikacji do chmury publicznej i chca stworzyc wtasne Srodowisko

chmurowe,



o telekomunikacyjne — na przyktad musza zwiekszyc mozliwosc przetwarzania danych
.blisko” klienta lub rozszerzyc mozliwosci zwigzane z cache’owaniem danych

wykorzystywanych przez klientow Internetu,

lub potrzebujg rozwigzan skalowalnych, tatwych do rozbudowy w przysztosci,

spetniajgcych wysokie wymagania techniczne i funkcjonalne.

TECHKO® ModularDC to kompleksowe rozwigzanie zwigzane z projektowaniem i budowa
obiektow typu data center, wykorzystujace do tego celu modutowa technologie budowy
budynkdw. Rozwigzanie nasze stanowi swoistg innowacje, tgczacg wysoka jakosc i
trwatos¢ budownictwa tradycyjnego z szybkoscig realizacji i mobilnoScig systemow

kontenerowych.

Elementem noSnym konstrukcji budynku, wykonanego wedtug zatozen technicznych i
funkcjonalnych TECHKO® ModularDC, jest stalowy modut spawany z profili
konstrukcyjnych o przekrojach wynikajacych z wykonywanych dla kazdego projektu
obliczen statycznych (Rys.1). Konstrukcja stalowa jest zabezpieczona antykorozyjnie i

ognioochronnie.



-

\/

hn,
7/

Y /X
7/5
I

X
o,
vl.'//
£ /Y
N/ / /N

)
77,

A

Rys. 7

Maksymalne wymiary modutu stosowanego w rozwigzaniu TECHKO® ModularDC
Technologia budowlana obiektu typu TECHKO® ModularDC wykorzystuje
wystandaryzowane i powtarzalne elementy (moduty), za pomoca ktérych mozna tworzyc
wieksza catoSc o parametrach, powstajgcej w ten sposob jednolitej instancji budynku,
dopasowanych do zdefiniowanych zatozen projektu, oczekiwan i wymagan klienta.
Pojedynczy modut konstrukcji budynku moze miec powierzchnie nawet do 110 mz, przy
maksymalnej wysokosci brutto 4,2 metra.

Rozwigzanie TECHKO® ModularDC, dzieki zastosowaniu konstrukcji stalowej jako
elementu noSnego, charakteryzuje sie o potowe mniejszym ciezarem, niz taki sam
fragment budynku wybudowany w technologii tradycyjnej. Ta cecha naszego rozwigzania
znaczaco zwieksza palete mozliwych rozwigzan zwigzanych z nadbudowa czy dobudowa
do istniejgcego budynku (Rys.2).
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Rys.2 Przyktadowe mozliwosci nadbudowy, dobudowy do budynku gtownego
rozwigzania TECHKO® ModularDC

TECHKO® ModularDC daje rowniez mozliwos¢ posadowienia nowej przestrzeni obiektu
typu data center, na przyktad na wewnetrznych dziedzincach budynkéw czy w
sasiedztwie gtdwnego budynku firmy, z ktérym komunikacja zostanie zapewniona
poprzez funkcjonalny tacznik. Taka rozbudowa przebiega zazwyczaj bez zaktdcania
codziennej pracy dziatajacej placowki (gtownego budynku) i moze by¢ dobrym
rozwigzaniem dla firm, ktére chcg rozbudowac, wymienic lub dostosowac do nowych

potrzeb i wyzwan swojg infrastrukture informatyczna.

Konstrukcja budynku TECHKO® ModularDC nie stwarza zadnych ograniczen projektowych
i wykonawczych dla stosowanych w tego typach obiektow systemow infrastruktury
technicznej, takich jak: systemy zasilania energetycznego, systemy wentylacji i

chtodzenia, w tym coraz szerzej stosowane rozwigzania tzw. liquid cooling'u zarowno w
rozwigzaniach zanurzeniowych (ang. Immersion Cooling), jak i DLC (ang. Direct Liquid
Cooling), a takze systemy pozarowe, bezpieczenstwa, nadzoru i automatyki. Infrastruktura
ta jest projektowana i wykonywana zgodnie ze zdefiniowanymi oczekiwaniami klienta,
wymaganiami opisanymi w normach EN50600, TIA-942 czy zaleceniami opracowanymi
przez Uptime Institute. Zarowno projekt jak i pdzniejsza realizacja inwestycji moze by¢, na

zlecenie klienta, certyfikowana.



Rozwigzanie TECHKO® ModularDC posiada zgodno5¢ Zaktadowej Kontroli Produkcji (ZKP)
z postanowieniami normy PN-EN 1090-2 dla klasy wykonania konstrukgcji EXC3.
Spetnienie wymagan normy jest obowigzkowe dla wszystkich wykonawcow konstrukgji
stalowych chcgcych wprowadzic na rynek unijny swoje wyroby. Norma opisuje miedzy
innymi zasady wykonywania konstrukgji, poczynajac od doboru i zakupu materiatow,
poprzez procesy realizacji, po kontrole jakoSci wykonania. Jej zapisy odnosza sie rowniez
do uprawnien zawodowych jakie muszg spetniac osoby: realizujgce prace przy wykonaniu

konstrukgji, sprawujgce nadzor oraz przeprowadzajace kontrole jakosci wykonanych prac.

Konstrukcje wszystkich przegrod modutow posiadajg certyfikat odpornosci ogniowej w

klasie REI120, co dla konstrukcji obiektow typu data center jest warunkiem koniecznym.

Wysoki stopien prefabrykacji (przygotowanie budynku TECHKO® ModularDC i instalacja
jego infrastruktury technicznej w warunkach zaktadu produkcyjnego), skalowalnosc oraz
niezaleznosc realizacji inwestycji od warunkow atmosferycznych to cechy, ktére znaczaco
wptywajg na skrocenie czasu inwestycji. W przypadku realizacji inwestycji w formule
.zaprojektuj i wybuduj”, prefabrykacja budynku i jego wyposazanie rozpoczyna sie juz w
trakcie uzyskiwania pozwolenia na budowe, co pozwala na znaczne skrocenie procesu

inwestycyjnego, nawet do 50% (Rys.3).

Budownictwo modutowe

Prefabrykacja budynku
Montaz i prace A
ddetl Oszczednosc¢ czasu: nawet do 50%
Prace Pozwolenie Prace funda-
projektowe na budowe mentowe

Prace Pozwolenie Prace funda- Bud
projektowe na budowe mentowe Loona

Budownictwo tradycyjne

Rys.3 Porownanie scenariuszy realizagyi inwestycji dla rozwigazania modutowego i
tradycyjnego

Takie nowatorskie podejscie do realizacji inwestycji pozwala na uzyskanie przez klienta
wielu korzysci, ktore bedg miaty wptyw na sprawng i efektywna realizacje inwestycji, a

nastepnie na jej wtasciwg, zgodna z oczekiwaniami klienta, eksploatacje.



Dla zobrazowania mozliwosci budowy modutowych data center zgodnie z

zasadami TECHKO® ModularDC przedstawiamy ponizej rozwigzanie, w wersji wykonanej
z jednego modutu dla 10 szaf rack 800x1200. Modut jest wykonany w catosci w fabryce
tacznie z jego zewnetrzng elewacja. Na miejscu wykonywany jest montaz baterii do
zasilaczy UPS i sitowni DC, podtgczenie zewnetrznych kabli zasilania energetycznego,
zewnetrznego agregatu i Swiattowodow. Rozwigzanie mozna w prosty sposob
rozbudowac o kolejne 10 szaf poprzez dotozenie drugiego modutu (Rys.4). Rozbudowa
zostanie wykonana w ten sposob, ze z zewnatrz budynek bedzie wygladat jako jedna,
spojna catosc.
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Rys.4 Dwumodutowa wersja obiektu, 10+ 10 szaf rack, rozwigzania TECHKO® ModularDC
Drugim przyktadem (Rys.5) jest dziesieciomodutowy obiekt data center (10 modutéw o

wymiarach 4,1 x 16,1 m), sktadajacy sie z trzech wydzielonych stref funkcjonalnych:

o Strefa administracyjno-biurowa (1 modut) z dwoma stanowiskami pracy,
magazynem IT, pomieszczeniem zapasu zewnetrznych kabli Swiattowodowych,
weztem sanitarnym, magazynem opakowan i powierzchni rozpakowywania sprzetu
instalowanego w komorach IT.

e Strefa pomieszczen IT (7 modutow, 4 kioski dla 104 szaf rack 800x1200mm),
zawierajgca rowniez Sluze, magazyn i butlownie sytemu gaszenia gazem.

e Powierzchnia przeznaczona dla urzadzen zasilania energetycznego (2 moduty) z
oddzielnym wejsSciem i wydzielonymi pomieszczeniami dla akumulatorow, rozdzielni,

sitowni DC i zasilaczy UPS.



Powierzchnia catkowita budynku wynosi okoto 685 mz.
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Rys. 5 Dziesieciomodutowy obiekt dla 104 szaf rack rozwigzania TECHKO® ModularDC
Waznym elementem jest rowniez atrakcyjny wyglad obiektow projektowanych zgodnie z
zasadami TECHKO® ModularDC. Osoba postronna, ktora nie brata udziatu w realizacji
projektu, a zobaczyta go dopiero po jego zakonczeniu, nie jest w stanie znalez¢ cech
Swiadczacych o modutowej konstrukcji obiektu. Sam obiekt stanowi jedng catosc i
wyglada jak wybudowany metoda tradycyjng, o czym najlepiej Swiadczy ponizszy rysunek
(Rys.6).

s 1

Rys.6 Przyktadowy wyglad zewnetrzny wielomodutowego obiektu jednego z
projektow TECHKO® ModularDC

Podsumowujac przedstawione powyzej tresci, rozwigzanie TECHKO®

ModularDC charakteryzuje sie nastepujgcymi cechami:



e do 50% krotszym czasem inwestycji wzgledem technologii tradycyjnej,

e do 90% zakresem prac wykonywanym w zaktadzie produkcyjnym,

e mobilnoscia i skalowalnoscig rozwigzania,

o kompletnoscig rozwiazania, optymalizacja prowadzonych prac (zakres, czas, jakosc),

e gwarancja ceny, brakiem dodatkowych kosztow zwigzanych z robotami
dodatkowymi i btedami projektowymi,

« gwarantowang jakosciag produktu uzyskiwang w kontrolowanych warunkach zaktadu
produkcyjnego,

e ograniczonym do niezbednego minimum zakresem tradycyjnych prac budowlanych,

e istotnie nizszymi kosztami nadzoru inwestorskiego,

« minimalnym wptywem realizacji inwestycji na jej bezposrednie otoczenie
(szczegolnie istotne w lokalizacjach silnie zurbanizowanych),

e niskim zuzyciem energii w procesie inwestycyjnym,

o niskimi kosztami eksploatacji obiektu,

e stosowaniem ekologicznych rozwigzan.

Rozwigzanie TECHKO® ModularDC wpisuje sie rowniez w zatozenia Europejskiego
Zielonego tadu poprzez:

e ograniczenie Sladu weglowego,

e wysoki udziat materiatow z recyklingu,

e Ograniczenie emisji pytow i zuzycia wody,

o gospodarke materiatowg o obiegu zamknietym,

e wysoka efektywnosSc energetyczng i procesowa.

Wszystkich zainteresowanych rozwigzaniem TECHKO® ModularDC, chetnych do
pogtebienia wiedzy na jego temat, zapraszamy do e-mailowego (modulardc@techko.eu)
lub telefonicznego (+48 22 868 17 35) kontaktu z przedstawicielami firmy TECHKO®.



tel:+48%2022%20868%2017%2035

